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	Сатып алынуучу товарларга, жумуштарга жана кызмат көрсөтүүлөргө коюлган талаптардын параметрлери (сатып алуунун предмети)
	Товарларга, жумуштарга жана кызмат көрсөтүүлөргө коюлуучу конкреттүү талаптар
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	Аталышы/түрү, саны/көлөмү, өлчөө бирдиги
	Woorim редукторун оңдоо – 1 даана.
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	Товарды жеткирүү, кызмат көрсөтүү же жумуштарды аткаруу жери

	Так шарттар, логистикалык милдеттенмелердин бөлүштүрүлүшү жана жабдууну акыркы кабыл алуу жери төмөнкү варианттардын биринин негизинде Келишимде аныкталат:
· вариант (Аткаруучу жеткирген учурда):
Кыргыз Республикасы, Балыкчы шаары, Нарын шоссеси, 9.
· вариант (Буйрутмачы өз алдынча алып кеткен учурда):
Буйрутмачы оңдолгон редукторду Аткаруучунун өндүрүш аянтчасынан (заводунан) өз күчү жана каражаттары менен алып кетүүнү жана ташууну өз алдынча камсыздайт.
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	Товарды жеткирүүнүн, кызмат көрсөтүүнүн жана жумуштарды аткаруунун мөөнөттөрү
	Жумуштардын топтомунун аткаруу так мөөнөттөрү жана этаптары Аткаруучунун Коммерциялык сунушунда (КС) берилген графиктин негизинде каралып чыгып, Келишимде бекитилет.
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	Жумуштарды аткаруунун тартиби (ырааттуулугу жана баскычтары)

	1. Тендердик документтерди берүү баскычы (тендерге катышуучулар тарабынан):
· Жалпы наркы жана буйрутманы аткаруунун так директивалык мөөнөттөрү көрсөтүлгөн баштапкы Коммерциялык сунушун (КС) берүү.
· Заводдо колдонулган технологиялардын кеңири техникалык баяндамасын берүү (аудит, эсептөөлөр, даярдоо жана сыноо баскычтары боюнча).
·  Квалификациялык жана уруксат берүүчү документтерди берүү (колдонуудагы мамлекеттик лицензиялар жана шайкештик сертификаттары, анын ичинде ISO 9001).
· Акыркы 3-5 жыл ичинде ири өлчөмдөгү планетардык редукторлорду оңдоо, реинжиниринг жүргүзүү жана даярдоо боюнча аткарылган окшош иштердин референс-тизмесин берүү. 
· Тендерге катышуучу Коммерциялык сунушун берүүдөн мурда редуктор жана майлоо тутуму боюнча берилген техникалык документацияны изилдөөгө милдеттүү. Катышуучу кепилдик мөөнөтүндө редуктордун ишенимдүү иштешин камсыз кылуу үчүн зарыл деп эсептеген бардык иш-чаралар баштапкы Коммерциялык сунушунда көрсөтүлүшү керек.
2. Аткаруучу тандалгандан кийинки баскыч (тендердин жеңүүчүсү):
· Редукторду Буйрутмачынын кампасынан Аткаруучунун күчү, каражаттары жана транспорту менен алып кетүү.
· Редуктордун бардык түйүндөрүнө комплекстүү техникалык, дефектациялык жана метрологиялык аудит жүргүзүү. 
· Аудиттин жыйынтыгы боюнча деталдуу отчет даярдоо жана акыркы бааны түзүү (акыркы баа баштапкы тендердик КСдан +25%дан ашпоого тийиш). 
· Аудит боюнча отчетту жана акыркы сметаны макулдашуу жана бекитүү үчүн Буйрутмачыга берүү. 
· Жаңы конструктордук документацияны (КД) долбоорлоо, кайра эсептөө жана иштеп чыгуу. 
· Редуктордун жаңы түйүндөрүн, тиштүү дөңгөлөктөрүн жана элементтерин даярдоо. 
· Редукторду контролдук жыйноо, боштуктарды жана кысуу күчтөрүн жөндөө менен жүргүзүү.
· Стенддик бош жүрүштөгү (милдеттүү) жана жүктөм алдындагы (артыкчылыктуу) сыноолорду жүргүзүү.
· Сыноолордун расмий жыйынтыктарын (протоколдорун) жана аткаруучу документациянын толук топтомун Буйрутмачыга берүү. 
· Оңдолгон редукторду консервациялоо, коргоочу таңгактоо жана Буйрутмачынын кампасына жеткирүү.
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	Жеткирилүүчү товарларга, аткарылуучу жумуштарга жана көрсөтүлүүчү кызматтарга талаптар

	1. Аудит жана өлчөөлөр баскычына талаптар:
· Сателлиттердин жана валдардын подшипник түйүндөрүнүн туташуу беттеринин, боштуктарынын жана отургузуу орундарын метрологиялык көзөмөлдөө ISO 286 сериясындагы стандарттарга ылайык жүргүзүлүшү керек. 
· Колдонуудагы тиштүү берүүлөрдүн геометриясын, кадамын жана профилин текшерүү ISO 1328-1 жана ISO 1328-2 стандарттары боюнча жүргүзүлүшү керек.
· Тиймек тактарынын чыныгындагы абалын баалоо ISO/TR 10064 сунуштарына ылайык жүргүзүлүшү керек.
· Бузулгандыгы жөнүндө негизги себебин аныктаган техникалык корутунду берилиши керек.
2. Долбоорлоо жана эсептөөлөргө (реинжинирингге) талаптар:
· Жүк көтөрүмдүүлүктү кайра эсептөө, тиштердин эвольвенттик профилин оптималдаштыруу (х-оптимизация) жана модификация геометриясын (фланкирлөө) эсептөө ISO 6336 стандартына ылайык жүргүзүлүүгө тийиш. 
· Сателлиттердин подшипниктеринин жана таяныч түйүндөрүнүн кызмат мөөнөтү ISO 281 боюнча эсептелүүгө жана ISO 6336-1 стандартына ылайык жүктүн сателлиттер арасында бирдей эмес бөлүштүрүлүү коэффициенти сөзсүз эске алынууга тийиш. 
· Шлицтик интерфейстерди долбоорлоо жана эсептөө ISO 4156 же DIN 5480 стандарттарына шайкеш болушу керек.
· Редуктордун жылуулук эсеби жана мажбурлап майлоо системасынын параметрлеринин негиздемеси ISO/TR 14179-1 жана ISO/TR 14179-2 стандарттарына ылайык аткарылып, майдын температурасы ченемдик көрсөткүчтөрдөн ашпоого тийиш. 
· Тендерге катышуучу Коммерциялык сунушту даярдоо этабында майлоо тутумунун жабдууларын алмаштыруу, модернизациялоо же кошумча жабдууларды жеткирүү зарылдыгын эске алууга милдеттүү. Мындай иштердин жана жабдуулардын наркы баштапкы Коммерциялык сунушка киргизилиши же өзүнчө сап менен көрсөтүлүшү керек. 
3. Иштеп чыгаруу жана тетиктердин сапатына талаптар:
· Жаңы даярдалуучу биринчи жана экинчи баскычтагы бардык тиштүү тетиктер ISO 1328-1 боюнча тактык классы (Grade) 6дан төмөн болбоого тийиш. 
· Тиш профилдеринин жумушчу беттеринин быдыракайлыгы ISO 4287 талаптарына жооп берүүгө тийиш.
· Жаңы даярдалган бардык редутордун иштешине жооптуу элементтер (валдар, тиштүү дөңгөлөктөр, водило) магниттик порошоктук (ISO 9934) же ультраүндүк (ISO 16810) дефектоскопия ыкмалары аркылуу 100% көлөмдө бузбай текшерүүдөн өткөрүлүүгө тийиш.
4. Подшипниктер, тыгыздоочу элементтер жана майлоо тутуму
· Редуктордогу бардык подшипниктер, анын ичинде кирүүчү валдын, чыгуучу валдын, биринчи жана экинчи баскычтагы сателлиттердин подшипниктери жана башка подшипник түйүндөрү визуалдык кароонун жыйынтыгына карабастан сөзсүз жаңысына алмаштырылууга тийиш. 
· Жаңы подшипниктер дүйнөлүк деңгээлдеги өндүрүүчүлөр тарабынан чыгарылган болушу керек (SKF, FAG, INA, NSK, NTN, Timken же Буйрутмачы менен макулдашылган эквивалент). 
· Подрядчы бардык подшипник отургузуучу орундарды, анын ичинде диаметрин, сүйрүлүгүн, конустуулугун, огунун дал келишин жана кысуу күчтөрүн текшерүүгө милдеттүү. 
· Орнотулуучу жаңы подшипниктердин кызмат мөөнөтү ISO 281 боюнча реалдуу жүктөмдөрдү жана эксплуатация шарттарын эске алуу менен эсептелүүгө тийиш.
· Аткаруучу документациянын курамына орнотулган бардык подшипниктердин сапат сертификаттары кирүүгө тийиш. 
· Редуктордун бардык тыгыздоочу элементтери алардын учурдагы абалына карабастан сөзсүз жаңысына алмаштырылат. 
· Тыгыздоочу материалдар колдонулуучу майлоочу майдын түрүнө жана эксплуатациянын температуралык режимине шайкеш болушу керек.
· Эгерде Аткаруучу майлоо тутумун модернизациялоо, май станциясынын параметрлерин өзгөртүү же кошумча жабдууларды жеткирүү зарыл деп эсептесе, мындай иштер, материалдар жана жабдуулар өзүнчө сап менен көрсөтүлүп, баштапкы Коммерциялык сунушка киргизилүүгө тийиш. 
5. Стенддик сыноолорго жана кабыл алууга талаптар:
· Кабыл алуу-өткөрүп берүүчү иштетип көрүү сыноолорунун программасы жана өткөрүлүшү ISO 8579-1 жана ISO 8579-2 стандарттарына же өндүрүүчүнүн FAT программасына ылайык жүргүзүлүп, протоколдор берилүүгө тийиш.
· Оңдолгон редуктордун подшипник тирөөчтөрүндөгү титирөөнүн ылдамдыгы жүктөм алдында ISO 10816-3 стандарты боюнча «В» категориясынын көрсөткүчтөрүнөн ашпоого тийиш (ченем: 4,5 мм/с ашык эмес).
· Редуктор корпусунан 1 метр аралыктагы аба аркылуу таралуучу дабышынын деңгээли 80-85 дБдан ашпоого тийиш.
· Үзгүлтүксүз иштетип көрүү учурунда редуктордун жылуулук көрсөткүчтөрү ISO 14179 боюнча жүргүзүлгөн жылуулук эсептөөлөрүндө белгиленген чектерде толук турукташуусу керек. 
6. Ташуу жана консервациялоо: Жөнөтүүгө чейин Аткаруучу редуктордун ички консервациясын жүргүзүп, ташуу учурунда нымдын киришине жана дат басуунун өнүгүшүнө жол бербеген герметикалык таңгактоону камсыз кылат. Буйрутмачынын кампасына жеткирүү Аткаруучунун күчү жана каражаттары менен жүргүзүлөт.
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	Товарларды, кызматтарды жана жумуштардын натыйжаларын өткөрүп берүү жана кабыл алуу тартиби

	1. Алдын ала кабыл алуу (Аткаруучунун аймагында):
· Даярдыгы жөнүндө билдирүү: Аткаруучу сыноолор башталганга чейин кеминде 5 (беш) жумуш күн мурда Буйрутмачыны жазуу жүзүндө кабарлоого милдеттүү. Буйрутмачы сыноолордун жүрүшүн көзөмөлдөө үчүн өз өкүлдөрүн жиберүүгө укуктуу.
· Стенддик сыноолор. 
· Критикалык параметрлерди өлчөө. 
· Документтик ырастоо: Сыноолордун жыйынтыгы боюнча эки тараптуу кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорунун протоколу түзүлөт. Эгер параметрлер белгиленген талаптарга жооп бербесе, кабыл алуу аныкталган кемчиликтер Аткаруучу тарабынан өз эсебинен толук жоюлганга чейин токтотулат.
2. Аткаруучунун документациясынын топтомуна болгон талаптар:
Оңдолгон редукторду Буйрутмачыга өткөрүп берүү төмөнкү документтердин толук пакети орус тилинде (же макулдашылган башка тилде) берилген шартта гана мүмкүн:
· Стенддик сыноолордун (иштетип көрүүнүн) расмий протоколу. 
· Бузбай жүргүзүлгөн көзөмөлдөн өткөндүгү тууралуу отчеттордун жана корутундулардын көчүрмөлөрү.
· Баштапкы баскычта жүргүзүлгөн комплекстүү техникалык жана метрологиялык аудиттин (дефектациянын) актысы.
· Редуктордун паспорту (же жаңыртылган формуляры), анда тиштешүүнүн, боштуктардын, кысуулардын жана орнотулган подшипниктердин реалдуу параметрлери көрсөтүлүүгө тийиш. 
· Иштелип чыккан конструктордук документациянын (КД) толук топтому, анын ичинде жыйноо чиймеси, спецификация жана эвольвенттик жана бекемдик боюнча кайра эсептөөлөрдүн отчеттору. 
3. Акыркы кабыл алуу жана логистика (Буйрутмачынын аймагында):
· Кирүүчү көзөмөл: Жумуштардын жыйынтыктарын акыркы кабыл алуу Буйрутмачынын кампасында комиссиялык тартипте жүргүзүлөт. Кирүүчү көзөмөлдүн жүрүшүндө төмөнкүлөр текшерилет:
· Актыга кол коюу: Буйрутмачынын комиссиясы тарабынан эскертүүлөр болбогон учурда Буйрутмачы кабыл алуу актысына кол коёт.
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	Кепилдик милдеттенмелер

	1. Кепилдиктин жарактуулук мөөнөтү жана жоопкерчиликтин көлөмү:
· Түйүн боюнча толук жоопкерчилик: Аткаруучу жыйналган редуктордун жалпы ишке жөндөмдүүлүгү, бүтүндүгү жана техникалык параметрлери үчүн толук биргелешкен жоопкерчилик тартат.
· Кепилдик мөөнөтү: Толук жыйналган редукторго кепилдик мөөнөтү эксплуатацияга берилген күндөн тартып кеминде 12 (он эки) айды жана оңдолгон редуктор Буйрутмачынын кампасына келип түшкөн күндөн тартып кеминде 24 (жыйырма төрт) айды түзүүгө тийиш.
2. Кепилдик милдеттенмелерди каржылык камсыздоо (кепилдик кармоо):
· Кармоо механизми: Кепилдик милдеттенмелердин талаптагыдай аткарылышын каржылык камсыздоо катары Буйрутмачы келишимдин жалпы наркынын 5% (беш пайызын) өлчөмүндөгү акча каражаттарын кармап калат. 
· Төлөө тартиби: Кармалып калган акча каражаттары (5%) кепилдик мөөнөтү аяктагандан кийин, жоюлбаган кемчиликтер жана дооматтар жок болгон учурда, Аткаруучуга 10 (он) жумуш күндүн ичинде төлөнөт.
· Каражаттарды пайдалануу: Эгерде Аткаруучу жашыруун кемчиликтерди жоюудан баш тартса же аларды жоюунун мөөнөттөрүн бузса, Буйрутмачы жалпы кепилдик боюнча укуктарын жоготпостон үчүнчү жактарды тартууга же оңдоо иштерин өз күчү менен жүргүзүүгө кепилдик кармоо суммасын пайдаланууга укуктуу.
3. Милдеттенмелердин көлөмү жана кемчиликтерди акысыз жоюу:
· Жоопкерчилик чөйрөсү: Кепилдик мөөнөтүнүн ичинде кемчиликтер, бузулуулар, дабышы, титирөөнүн олуттуу өсүшү же температуранын белгиленген чектен ашуусу аныкталса, Аткаруучу аларды өз эсебинен жоюуга милдеттүү.
· Жоюу мөөнөттөрү: Аткаруучу бардык кошумча логистикалык жана транспорттук чыгымдарды кошо өз күчү жана өз каражатынын эсебинен оңдоо жүргүзүүгө, өзгөртүү киргизүүгө же кемчиликтүү түйүндөрдү алмаштырууга милдеттенет. Кемчиликтерди жоюу мөөнөтү рекламациялык акт түзүлгөн күндөн тартып 30 (отуз) календардык күндөн ашпашы керек.


	

