[bookmark: _GoBack]№004 конвейеринин конвейердик лентасын ысык вулканизациялоо / бириктирүү иштерин жүргүзүү боюнча техникалык тапшырма.
	/п №
	Сатып алынуучу товарларга, иштерге, кызмат көрсөтүүлөргө коюлуучу талаптардын параметрлери (сатып алуу предмети)
	Товарларга, иштерге, кызмат көрсөтүүлөргө коюлуучу конкреттүү талаптар


	1
	Аталышы/түрү, саны/көлөмү, өлчөө бирдиги

	№004 конвейердик лентаны ысык вулканизациялоо / бириктирүү иштерин жүргүзүү — 1 бириктирүү.
Жабдуу: майдаланган руда кампасын азыктандыруучу ленталуу конвейер.
Конвейердик лентанын мүнөздөмөлөрү:
· Жабдуу: шагыл майдалагычты түшүрүүчү ленталуу конвейер
· Лентанын түрү: тосмолору бар гофроборттуу лента
CONVEYOR BELT, SIDE W & CLEAT HOT VULCAN
Flexowell XOE-SC500/3+2 (EP200*3+2 STEEL BRK)
· Туурасы: 1067 мм (~42 дюйм)
· Калыңдыгы: 13 мм
· Үзүлүүгө бекемдиги: 500 Н/мм
Иштер даярдоо, ысык вулканизацияны аткаруу, бириктирүүнүн сапатын контролдоо жана натыйжаны Буйрутмачыга тапшыруу боюнча иш-чаралардын толук комплексин камтыйт.

	2
	Товарды жеткирүү, кызмат көрсөтүү/иштерди аткаруу жери

	Кыргыз Республикасы, Ысык-Көл облусу, Жети-Өгүз району, Кумтөр алтын кен жайы, алтын ылгоочу фабрика.

Иштер Буйрутмачынын иштеп жаткан өндүрүштүк объектисинде өнөр жай коопсуздугунун, эмгекти коргоонун, өрт коопсуздугунун, экологиялык талаптардын, өткөрүү режиминин, наряд-уруксат тутумунун жана Буйрутмачынын ички регламенттеринин талаптарын милдеттүү түрдө сактоо менен аткарылат. Объекттин бийик тоолуу аймакта жана иштеп жаткан өндүрүштө жайгашкандыгы Подрядчы тарабынан иштерди пландаштырууда, персоналды, жабдууларды, материалдарды тандоодо жана иштерди аткаруу мөөнөттөрүн аныктоодо эске алынышы керек.

	3
	Товарды жеткирүү, кызмат көрсөтүү, иштерди аткаруу мөөнөттөрү (мезгилдери)

	Иштерди аткаруу даталары Тараптар тарабынан макулдашылат жана келишимде, табыштамада же бекитилген иштерди жүргүзүү графигинде белгиленет.
Иштерди аткаруунун болжолдуу мезгили — 2026-жылдын III кварталы.
Подрядчы коммерциялык сунушта төмөнкүлөрдү көрсөтүүгө милдеттүү:
• персоналды, жабдууларды, куралдарды жана материалдарды мобилизациялоо мөөнөтү;
• медициналык кароодон өтүү жана уруксаттарды алуу мөөнөтү;
• даярдоо иштерин аткаруу мөөнөтү;
• ысык вулканизацияны түздөн-түз аткаруу мөөнөтү;
• колдонулса, бириктирүүнү кармоо/муздатуу мөөнөтү;
• натыйжаны Буйрутмачыга толук тапшырганга чейинки иштерди аткаруунун жалпы мөөнөтү;
• конвейердин токтоп турушу үчүн талап кылынган минималдуу убакыт терезеси.


	4
	Иштерди аткаруунун тартиби (ырааттуулугу, этаптары)

	Иштер төмөнкү ырааттуулукта аткарылат:
1. Иштерди аткаруу технологиясын, бригаданын курамын, жабдуулардын, куралдардын, материалдардын, чыгымдалуучу материалдардын, ЖККнын тизмесин, аткаруу мөөнөттөрүн жана кепилдик шарттарын көрсөтүү менен коммерциялык сунуш берүү.
2. Ушундай иштерди аткаруу тажрыйбасын, жабдуулардын болушун, уруксат берүүчү документтерди жана Подрядчынын техникалык даярдыгын тастыктаган документтерди берүү.
3. Буйрутмачы менен иштерди аткаруу датасын, убактысын, жерин, объектке кирүү шарттарын жана коопсуздук талаптарын макулдашуу.
4. Иштер башталганга чейин Буйрутмачыга ысык вулканизацияны аткаруунун технологиялык картасын/методикасын берүү.
5. Подрядчынын персоналы медициналык кароодон өтүшү жана Буйрутмачынын «КГК» ЖАК тарабынан бекитилген формалары боюнча бийик тоолуу шартта иштөөгө уруксат алышы.
6. Подрядчынын персоналын макулдашылган мөөнөттөрдө Кумтөр кенине чыгарууну уюштуруу.
7. Жабдууларды, куралдарды, чыгымдалуучу материалдарды, бириктирүү үчүн материалдарды жана ЖККны иштерди аткаруу жерине жеткирүү.
8. Эмгекти коргоо, өнөр жай жана өрт коопсуздугу боюнча инструктаждарды өткөрүү, ошондой эле колдонулса наряд-уруксаттарды тариздөө.
9. Жумуш ордун даярдоо, конвейердик лентанын жана иштер аткарылуучу зонанын абалын текшерүү.
10. Конвейердик лентаны ысык вулканизациялоонун толук технологиялык циклин аткаруу.
11. Жумуш ордун тазалоо, калдыктарды, материалдардын калдыктарын жана таңгактарды чогултуу жана алып чыгуу.
12. Буйрутмачынын өкүлдөрү менен биргеликте иштердин сапатын акыркы текшерүү.
13. Отчеттук документтерди берүү.
14. Буйрутмачы тарабынан эскертүүлөр болбогон учурда аткарылган иштердин актысына кол коюу.

	5
	Жеткирилүүчү товарларга, аткарылуучу иштерге, көрсөтүлүүчү кызматтарга коюлуучу талаптар

	Подрядчы өнөр жай объекттеринде конвейердик ленталарды ысык вулканизациялоо иштерин аткаруу үчүн зарыл болгон квалификацияга, тажрыйбага, персоналга, жабдууларга, куралдарга, материалдарга жана материалдык-техникалык базага ээ болушу керек.
Подрядчы, эгер келишимде башкача түздөн-түз макулдашылбаса, Буйрутмачынын кошумча ресурстарын тартпастан, иштерди өз күчү менен «биротоло бүтүрүү» шартында аткарууга милдеттүү.
Подрядчыга коюлуучу милдеттүү талаптар:
• зарыл лицензиялардын, уруксаттардын, сертификаттардын жана башка документтердин болушу, эгер алардын болушу мыйзамдар же Буйрутмачынын ички талаптары менен талап кылынса;
• конвейердик ленталарды ысык вулканизациялоо боюнча ушул сыяктуу иштерди аткаруу тажрыйбасы — кеминде 5 жыл;
• ушул сыяктуу иштер боюнча тастыкталган референстердин болушу;
• окутулган, квалификациялуу жана аттестациядан өткөн персоналдын болушу;
• лентаны бириктирүү үчүн жарактуу жана оң абалдагы вулканизациялык жабдуулардын болушу;
• куралдардын, шаймандардын, өлчөө приборлорунун, материалдардын жана чыгымдалуучу материалдардын толук комплектинин болушу;
• Подрядчынын персоналы үчүн сертификатталган ЖККнын болушу;
• персоналдын бийик тоолуу шартта иштөөгө даярдыгы;
• эмгекти коргоо, өнөр жай, өрт жана экологиялык коопсуздук талаптарын сактоо;
• иштерди макулдашылган мөөнөттөрдө жана Буйрутмачынын талаптарына ылайык аткаруу.
Жабдууларга жана куралдарга коюлуучу талаптар:
Иштер Подрядчынын жабдуулары, куралдары жана шаймандары менен аткарылышы керек, анын ичинде:
• конвейердик лентаны ысык вулканизациялоону сапаттуу аткаруу үчүн бардык зарыл оң абалдагы жабдуулар, куралдар жана шаймандар.
• өлчөөчү курал;
• иштерди сапаттуу аткаруу үчүн зарыл болгон башка жабдуулар.
Жабдуулар оң абалда, коопсуз, толук комплекттүү жана Буйрутмачынын өнөр жай объектисинде пайдаланууга жарактуу болушу керек.
Зарыл документтер жок болгон, бузулуу белгилери аныкталган, коопсуздук талаптарына шайкеш келбеген же иштердин сапатсыз аткарылуу коркунучу болгон учурда Буйрутмачы Подрядчынын персоналын, жабдууларын, куралдарын же материалдарын киргизүүдөн баш тартууга укуктуу.
Подрядчы өз персоналынын квалификациясы жана аракеттери, жабдуулардын оң абалда болушу, колдонулуучу материалдардын сапаты, технологияны жана коопсуздук талаптарын сактоо, ошондой эле аткарылган иштердин сапаты үчүн толук жоопкерчилик тартат.

	6.
	Аткарылган иштердин сапатына коюлуучу талаптар

	Аткарылган бириктирүү конвейердик лентанын жумуш шарттарында ишенимдүү, коопсуз жана үзгүлтүксүз пайдаланылышын камсыз кылышы керек.
Бириктирүүнүн сапатына коюлуучу негизги талаптар:
• бириктирүү кыйшайуусуз, жылышуусуз жана лентанын кыймыл огу бузулбастан түз аткарылышы керек;
• бириктирүү сызыгы лентанын ушул түрү үчүн кабыл алынган ысык вулканизациялоо технологиясына ылайык келиши керек;
• катмарлануу, көбүкчөлөр, көөп чыгуу, жаракалар, күйүктөр, боштуктар, ажыроолор, толук бышпоолор жана башка кемчиликтерге жол берилбейт;
• бириктирүү аткарылгандан кийин лентанын борборлоштурулушунун бузулушуна жол берилбейт;
• бириктирүү лентанын согуусун, күчөгөн вибрациясын, кыйшайышын, ызы-чуусун же туруксуз жүрүшүн жаратпашы керек;
• бириктирүү барабандар, ролик таянычтар, тазалагычтар жана конвейердин башка элементтери аркылуу жылмакай өтүүнү камсыз кылышы керек;
• эгер лентанын өндүрүүчүсү же макулдашылган технология тарабынан башкача белгиленбесе, бириктирүүнүн бекемдиги баштапкы лентанын бекемдигинин кеминде 90–95% түзүшү керек;
• бириктирүүнүн бети иштетилип, андан ары пайдаланууга даярдалышы керек;
• бириктирүү майдаланган руда кампасын азыктандыруучу конвейерде пайдаланууга жарактуу болушу керек;
• бириктирүү конвейердик лентанын жана жалпы конвейердин эксплуатациялык ишенимдүүлүгүн төмөндөтпөшү керек.
Подрядчы бириктирүүнүн сапаты, колдонулган технологиянын тууралыгы, вулканизациялоо параметрлери, материалдардын сапаты жана аткарылган иштердин пайдаланууга жарактуулугу үчүн жоопкерчилик тартат.

	7
	Иштерди тапшыруу, кабыл алуу жана документтерди өткөрүп берүү тартиби

	Аткарылган иштерди кабыл алуу Подрядчынын өкүлүнүн катышуусу менен Буйрутмачынын комиссиясы тарабынан жүргүзүлөт.
Кабыл алуу учурунда аткарылган иштердин көлөмү жана сапаты, бириктирүүнүн абалы, көрүнгөн кемчиликтердин жоктугу, ушул Техникалык тапшырманын талаптарына шайкештиги, лентанын андан ары пайдаланууга даярдыгы, жумуш ордун тазалоо, ошондой эле зарыл отчеттук документтердин болушу текшерилет.
Иштер аяктагандан кийин Подрядчы Буйрутмачыга аткарылган иштердин актысын, вулканизациялоо параметрлерин көрсөтүү менен аткарылган ысык вулканизациялоо тууралуу отчетту, кепилдик милдеттенмелерин, зарыл болгон учурда колдонулган материалдарга сертификаттарды/паспортторду, колдонулган материалдардын тизмесин жана келишимде же Буйрутмачынын талаптарында каралган башка документтерди берет.
Аткарылган иштердин актысына Тараптар Буйрутмачы тарабынан эскертүүлөр болбогон учурда гана кол коюшат. Буйрутмачы эскертүүлөр, кемчиликтер, иштердин толук эмес көлөмү жана/же милдеттүү документтер толук берилбеген учурлар толук жоюлмайынча актыга кол койбоого укуктуу.
Аткарылган иштердин актысына кол коюу Подрядчыны кепилдик милдеттенмелеринен жана кепилдик мөөнөтүндө аныкталган жашыруун кемчиликтер үчүн жоопкерчиликтен бошотпойт.

	8
	Кепилдик милдеттенмелери

	Аткарылган бириктирүүгө кепилдик, эгер келишимде башка шарттар каралбаса, аткарылган иштердин актысына кол коюлган күндөн тартып кеминде 12 айды түзүшү керек.
Кепилдик төмөнкүлөргө жайылтылат:
• аткарылган ысык вулканизациялоонун сапатына;
• бириктирүүнүн бекемдигине;
• иштердин сапатына байланыштуу катмарлануулардын, көбүкчөлөрдүн, жаракалардын, ажыроолордун жана башка кемчиликтердин жоктугуна;
• колдонулган технологиянын тууралыгына;
• колдонулган материалдардын сапатына;
• бириктирүүнүн №004 конвейеринде пайдаланууга жарактуулугуна;
• бириктирүүнүн ушул Техникалык тапшырманын талаптарына шайкештигине;
• нормалдуу пайдалануу шарттарында бириктирүүнүн мөөнөтүнөн мурда бузулбашына.
Иштер сапатсыз аткарылганынан, технология бузулганынан, сапатсыз/ылайыксыз материалдар колдонулганынан же Подрядчынын персоналынын каталарынан келип чыккан кемчиликтер аныкталган учурда, Подрядчы өз эсебинен жана артыкчылыктуу тартипте төмөнкүлөрдү аткарууга милдеттүү:
• аныкталган кемчиликтерди жоюуга;
• кемчиликтерди жоюу мүмкүн эмес же максатка ылайыксыз болсо, кайра бириктирүүнү аткарууга;
• кепилдик боюнча жоюу үчүн зарыл материалдарды, жабдууларды, куралдарды, ЖККны жана персоналды камсыз кылууга;
• кепилдик кемчилигинин натыйжасында келип чыккан, документтер менен тастыкталган чыгымдарды келишимде каралган тартипте Буйрутмачыга компенсациялоого.
Эгер кемчилик Подрядчынын жоопкерчилик чөйрөсүнө тиешелүү себептерден келип чыкса, кепилдик учуруна байланыштуу бардык чыгымдарды, анын ичинде персоналды мобилизациялоо, ташуу, жашоо, тамактануу, материалдар, жабдуулар, иштерди кайра аткаруу жана башка байланышкан чыгымдарды Подрядчы тартат.
Кепилдик кемчиликтерин жоюу мөөнөтү Тараптар тарабынан макулдашылат, бирок Буйрутмачынын өндүрүштүк зарылдыгын эске алуу менен мүмкүн болушунча минималдуу болушу керек.
Кайра аткарылган бириктирүүгө кепилдик мөөнөтү, эгер келишимде башкача макулдашылбаса, кепилдик иштерин кабыл алуу актысына кол коюлган күндөн тартып кайра башталат.

	9
	Кошумча талаптар

	Кошумча талаптар, жеткирүү шарттары, тараптардын милдеттенмелери, кабыл алуу тартиби, кепилдик милдеттенмелери, тараптардын жоопкерчилиги, айып санкциялары жана башка олуттуу шарттар келишимде чагылдырылууга жана такталууга тийиш.
Ошол эле учурда сунушталган сунуш ушул Техникалык тапшырманын айрым талаптарынан айырмаланышы мүмкүн. Көрсөтүлгөн айырмачылыктар Буйрутмачы тарабынан жекече тартипте каралат жана Буйрутмачынын алдын ала жазуу жүзүндөгү макулдугу болгон учурда гана кабыл алынышы мүмкүн.



№002 конвейеринин конвейердик лентасын ысык вулканизациялоо / бириктирүү иштерин жүргүзүү боюнча техникалык тапшырма.
	п/п №
	Сатып алынуучу товарларга, иштерге, кызмат көрсөтүүлөргө коюлуучу талаптардын параметрлери (сатып алуу предмети)

	Товарларга, иштерге, кызмат көрсөтүүлөргө коюлуучу конкреттүү талаптар


	1
	Аталышы/түрү, саны/көлөмү, өлчөө бирдиги

	№002 конвейердик лентаны ысык вулканизациялоо / бириктирүү иштерин жүргүзүү — 1 бириктирүү.

	2
	Товарды жеткирүү, кызмат көрсөтүү/иштерди аткаруу жери

	Кыргыз Республикасы, Ысык-Көл облусу, Жети-Өгүз району, Кумтөр алтын кен жайы, алтын ылгоочу фабрика.
Иштер Буйрутмачынын иштеп жаткан өндүрүштүк объектисинде өнөр жай коопсуздугунун, эмгекти коргоонун, өрт коопсуздугунун, экологиялык талаптардын, өткөрүү режиминин, наряд-уруксат тутумунун жана Буйрутмачынын ички регламенттеринин талаптарын милдеттүү түрдө сактоо менен аткарылат. Объекттин бийик тоолуу аймакта жана иштеп жаткан өндүрүштө жайгашкандыгы Подрядчы тарабынан иштерди пландаштырууда, персоналды, жабдууларды, материалдарды тандоодо жана иштерди аткаруу мөөнөттөрүн аныктоодо эске алынышы керек.

	3
	Товарды жеткирүү, кызмат көрсөтүү, иштерди аткаруу мөөнөттөрү (мезгилдери)

	Иштерди аткаруу даталары Тараптар тарабынан макулдашылат жана келишимде, табыштамада же бекитилген иштерди жүргүзүү графигинде белгиленет.
Иштерди аткаруунун болжолдуу мезгили — 2026-жылдын III кварталы.
Подрядчы коммерциялык сунушта төмөнкүлөрдү көрсөтүүгө милдеттүү:
• персоналды, жабдууларды, куралдарды жана материалдарды мобилизациялоо мөөнөтү;
• медициналык кароодон өтүү жана уруксаттарды алуу мөөнөтү;
• даярдоо иштерин аткаруу мөөнөтү;
• ысык вулканизацияны түздөн-түз аткаруу мөөнөтү;
• колдонулса, бириктирүүнү кармоо/муздатуу мөөнөтү;
• натыйжаны Буйрутмачыга толук тапшырганга чейинки иштерди аткаруунун жалпы мөөнөтү;
• конвейердин токтоп турушу үчүн талап кылынган минималдуу убакыт терезеси.

	4
	Иштерди аткаруунун тартиби (ырааттуулугу, этаптары)

	Иштер төмөнкү ырааттуулукта аткарылат:
1. Иштерди аткаруу технологиясын, бригаданын курамын, жабдуулардын, куралдардын, материалдардын, чыгымдалуучу материалдардын, ЖККнын тизмесин, аткаруу мөөнөттөрүн жана кепилдик шарттарын көрсөтүү менен коммерциялык сунуш берүү.
2. Ушундай иштерди аткаруу тажрыйбасын, жабдуулардын болушун, уруксат берүүчү документтерди жана Подрядчынын техникалык даярдыгын тастыктаган документтерди берүү.
3. Буйрутмачы менен иштерди аткаруу датасын, убактысын, жерин, объектке кирүү шарттарын жана коопсуздук талаптарын макулдашуу.
4. Иштер башталганга чейин Буйрутмачыга ысык вулканизацияны аткаруунун технологиялык картасын/методикасын берүү.
5. Подрядчынын персоналы медициналык кароодон өтүшү жана Буйрутмачынын «КГК» ЖАК тарабынан бекитилген формалары боюнча бийик тоолуу шартта иштөөгө уруксат алышы.
6. Подрядчынын персоналын макулдашылган мөөнөттөрдө Кумтөр кенине чыгарууну уюштуруу.
7. Жабдууларды, куралдарды, чыгымдалуучу материалдарды, бириктирүү үчүн материалдарды жана ЖККны иштерди аткаруу жерине жеткирүү.
8. Эмгекти коргоо, өнөр жай жана өрт коопсуздугу боюнча инструктаждарды өткөрүү, ошондой эле колдонулса наряд-уруксаттарды тариздөө.
9. Жумуш ордун даярдоо, конвейердик лентанын жана иштер аткарылуучу зонанын абалын текшерүү.
10. Конвейердик лентаны ысык вулканизациялоонун толук технологиялык циклин аткаруу.
11. Жумуш ордун тазалоо, калдыктарды, материалдардын калдыктарын жана таңгактарды чогултуу жана алып чыгуу.
12. Буйрутмачынын өкүлдөрү менен биргеликте иштердин сапатын акыркы текшерүү.
13. Отчеттук документтерди берүү.
14. Буйрутмачы тарабынан эскертүүлөр болбогон учурда аткарылган иштердин актысына кол коюу.

	5
	Жеткирилүүчү товарларга, аткарылуучу иштерге, көрсөтүлүүчү кызматтарга коюлуучу талаптар

	Подрядчы өнөр жай объекттеринде конвейердик ленталарды ысык вулканизациялоо иштерин аткаруу үчүн зарыл болгон квалификацияга, тажрыйбага, персоналга, жабдууларга, куралдарга, материалдарга жана материалдык-техникалык базага ээ болушу керек.
Подрядчы, эгер келишимде башкача түздөн-түз макулдашылбаса, Буйрутмачынын кошумча ресурстарын тартпастан, иштерди өз күчү менен «биротоло бүтүрүү» шартында аткарууга милдеттүү.
Подрядчыга коюлуучу милдеттүү талаптар:
• зарыл лицензиялардын, уруксаттардын, сертификаттардын жана башка документтердин болушу, эгер алардын болушу мыйзамдар же Буйрутмачынын ички талаптары менен талап кылынса;
• конвейердик ленталарды ысык вулканизациялоо боюнча ушул сыяктуу иштерди аткаруу тажрыйбасы — кеминде 5 жыл;
• ушул сыяктуу иштер боюнча тастыкталган референстердин болушу;
• окутулган, квалификациялуу жана аттестациядан өткөн персоналдын болушу;
• лентаны бириктирүү үчүн жарактуу жана оң абалдагы вулканизациялык жабдуулардын болушу;
• куралдардын, шаймандардын, өлчөө приборлорунун, материалдардын жана чыгымдалуучу материалдардын толук комплектинин болушу;
• Подрядчынын персоналы үчүн сертификатталган ЖККнын болушу;
• персоналдын бийик тоолуу шартта иштөөгө даярдыгы;
• эмгекти коргоо, өнөр жай, өрт жана экологиялык коопсуздук талаптарын сактоо;
• иштерди макулдашылган мөөнөттөрдө жана Буйрутмачынын талаптарына ылайык аткаруу.
Жабдууларга жана куралдарга коюлуучу талаптар:
Иштер Подрядчынын жабдуулары, куралдары жана шаймандары менен аткарылышы керек, анын ичинде:
• конвейердик лентаны ысык вулканизациялоону сапаттуу аткаруу үчүн бардык зарыл оң абалдагы жабдуулар, куралдар жана шаймандар.
• өлчөөчү курал;
• иштерди сапаттуу аткаруу үчүн зарыл болгон башка жабдуулар.
Жабдуулар оң абалда, коопсуз, толук комплекттүү жана Буйрутмачынын өнөр жай объектисинде пайдаланууга жарактуу болушу керек.
Зарыл документтер жок болгон, бузулуу белгилери аныкталган, коопсуздук талаптарына шайкеш келбеген же иштердин сапатсыз аткарылуу коркунучу болгон учурда Буйрутмачы Подрядчынын персоналын, жабдууларын, куралдарын же материалдарын киргизүүдөн баш тартууга укуктуу.
Подрядчы өз персоналынын квалификациясы жана аракеттери, жабдуулардын оң абалда болушу, колдонулуучу материалдардын сапаты, технологияны жана коопсуздук талаптарын сактоо, ошондой эле аткарылган иштердин сапаты үчүн толук жоопкерчилик тартат.

	6.
	Аткарылган иштердин сапатына коюлуучу талаптар

	Аткарылган бириктирүү конвейердик лентанын жумуш шарттарында ишенимдүү, коопсуз жана үзгүлтүксүз пайдаланылышын камсыз кылышы керек.
Бириктирүүнүн сапатына коюлуучу негизги талаптар:
• бириктирүү кыйшайуусуз, жылышуусуз жана лентанын кыймыл огу бузулбастан түз аткарылышы керек;
• бириктирүү сызыгы лентанын ушул түрү үчүн кабыл алынган ысык вулканизациялоо технологиясына ылайык келиши керек;
• катмарлануу, көбүкчөлөр, көөп чыгуу, жаракалар, күйүктөр, боштуктар, ажыроолор, толук бышпоолор жана башка кемчиликтерге жол берилбейт;
• бириктирүү аткарылгандан кийин лентанын борборлоштурулушунун бузулушуна жол берилбейт;
• бириктирүү лентанын согуусун, күчөгөн вибрациясын, кыйшайышын, ызы-чуусун же туруксуз жүрүшүн жаратпашы керек;
• бириктирүү барабандар, ролик таянычтар, тазалагычтар жана конвейердин башка элементтери аркылуу жылмакай өтүүнү камсыз кылышы керек;
• эгер лентанын өндүрүүчүсү же макулдашылган технология тарабынан башкача белгиленбесе, бириктирүүнүн бекемдиги баштапкы лентанын бекемдигинин кеминде 90–95% түзүшү керек;
• бириктирүүнүн бети иштетилип, андан ары пайдаланууга даярдалышы керек;
• бириктирүү майдаланган руда кампасын азыктандыруучу конвейерде пайдаланууга жарактуу болушу керек;
• бириктирүү конвейердик лентанын жана жалпы конвейердин эксплуатациялык ишенимдүүлүгүн төмөндөтпөшү керек.
Подрядчы бириктирүүнүн сапаты, колдонулган технологиянын тууралыгы, вулканизациялоо параметрлери, материалдардын сапаты жана аткарылган иштердин пайдаланууга жарактуулугу үчүн жоопкерчилик тартат.


	7
	Иштерди тапшыруу, кабыл алуу жана документтерди өткөрүп берүү тартиби

	Аткарылган иштерди кабыл алуу Подрядчынын өкүлүнүн катышуусу менен Буйрутмачынын комиссиясы тарабынан жүргүзүлөт.
Кабыл алуу учурунда аткарылган иштердин көлөмү жана сапаты, бириктирүүнүн абалы, көрүнгөн кемчиликтердин жоктугу, ушул Техникалык тапшырманын талаптарына шайкештиги, лентанын андан ары пайдаланууга даярдыгы, жумуш ордун тазалоо, ошондой эле зарыл отчеттук документтердин болушу текшерилет.
Иштер аяктагандан кийин Подрядчы Буйрутмачыга аткарылган иштердин актысын, вулканизациялоо параметрлерин көрсөтүү менен аткарылган ысык вулканизациялоо тууралуу отчетту, кепилдик милдеттенмелерин, зарыл болгон учурда колдонулган материалдарга сертификаттарды/паспортторду, колдонулган материалдардын тизмесин жана келишимде же Буйрутмачынын талаптарында каралган башка документтерди берет.
Аткарылган иштердин актысына Тараптар Буйрутмачы тарабынан эскертүүлөр болбогон учурда гана кол коюшат. Буйрутмачы эскертүүлөр, кемчиликтер, иштердин толук эмес көлөмү жана/же милдеттүү документтер толук берилбеген учурлар толук жоюлмайынча актыга кол койбоого укуктуу.
Аткарылган иштердин актысына кол коюу Подрядчыны кепилдик милдеттенмелеринен жана кепилдик мөөнөтүндө аныкталган жашыруун кемчиликтер үчүн жоопкерчиликтен бошотпойт.

	8
	Кепилдик милдеттенмелери

	Аткарылган бириктирүүгө кепилдик, эгер келишимде башка шарттар каралбаса, аткарылган иштердин актысына кол коюлган күндөн тартып кеминде 12 айды түзүшү керек.
Кепилдик төмөнкүлөргө жайылтылат:
• аткарылган ысык вулканизациялоонун сапатына;
• бириктирүүнүн бекемдигине;
• иштердин сапатына байланыштуу катмарлануулардын, көбүкчөлөрдүн, жаракалардын, ажыроолордун жана башка кемчиликтердин жоктугуна;
• колдонулган технологиянын тууралыгына;
• колдонулган материалдардын сапатына;
• бириктирүүнүн №004 конвейеринде пайдаланууга жарактуулугуна;
• бириктирүүнүн ушул Техникалык тапшырманын талаптарына шайкештигине;
• нормалдуу пайдалануу шарттарында бириктирүүнүн мөөнөтүнөн мурда бузулбашына.
Иштер сапатсыз аткарылганынан, технология бузулганынан, сапатсыз/ылайыксыз материалдар колдонулганынан же Подрядчынын персоналынын каталарынан келип чыккан кемчиликтер аныкталган учурда, Подрядчы өз эсебинен жана артыкчылыктуу тартипте төмөнкүлөрдү аткарууга милдеттүү:
• аныкталган кемчиликтерди жоюуга;
• кемчиликтерди жоюу мүмкүн эмес же максатка ылайыксыз болсо, кайра бириктирүүнү аткарууга;
• кепилдик боюнча жоюу үчүн зарыл материалдарды, жабдууларды, куралдарды, ЖККны жана персоналды камсыз кылууга;
• кепилдик кемчилигинин натыйжасында келип чыккан, документтер менен тастыкталган чыгымдарды келишимде каралган тартипте Буйрутмачыга компенсациялоого.
Эгер кемчилик Подрядчынын жоопкерчилик чөйрөсүнө тиешелүү себептерден келип чыкса, кепилдик учуруна байланыштуу бардык чыгымдарды, анын ичинде персоналды мобилизациялоо, ташуу, жашоо, тамактануу, материалдар, жабдуулар, иштерди кайра аткаруу жана башка байланышкан чыгымдарды Подрядчы тартат.
Кепилдик кемчиликтерин жоюу мөөнөтү Тараптар тарабынан макулдашылат, бирок Буйрутмачынын өндүрүштүк зарылдыгын эске алуу менен мүмкүн болушунча минималдуу болушу керек.
Кайра аткарылган бириктирүүгө кепилдик мөөнөтү, эгер келишимде башкача макулдашылбаса, кепилдик иштерин кабыл алуу актысына кол коюлган күндөн тартып кайра башталат.
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	Кошумча талаптар, жеткирүү шарттары, тараптардын милдеттенмелери, кабыл алуу тартиби, кепилдик милдеттенмелери, тараптардын жоопкерчилиги, айып санкциялары жана башка олуттуу шарттар келишимде чагылдырылууга жана такталууга тийиш.
Ошол эле учурда сунушталган сунуш ушул Техникалык тапшырманын айрым талаптарынан айырмаланышы мүмкүн. Көрсөтүлгөн айырмачылыктар Буйрутмачы тарабынан жекече тартипте каралат жана Буйрутмачынын алдын ала жазуу жүзүндөгү макулдугу болгон учурда гана кабыл алынышы мүмкүн.



